Aku razovy utahovak Ondragon 48 V 650 Nm, 1/2"

Navod k pouziti




NAVOD K OBSLUZE LITHIOVEHO ELEKTRICKEHO KLIiCE

A VAROVANI Pred vymé&nou nebo odstrané&nim pfislusenstvi vzdy vyjméte bateriovy
pack. Pouzivejte pouze prislusenstvi vyslovné doporucené pro tento nastroj. Jiné mize
byt nebezpecné.

A\ VAROVANI Ke snizen rizika Urazu noste ochranné bryle nebo bryle s bo&nimi §tity.

Pouziti ridiciho prepinace

Ridici prepinaé lze nastavit do tii poloh: dopfedny chod, zpétny chod a zamek. Vzhledem
k blokovacimu mechanismu lze fidici pfepinac¢ nastavovat pouze tehdy, kdyz neni
stisknuto tladitko ZAP/VYP. Vzdy nechte motor pfed pouzitim fidiciho pfepinace uplné
zastavit.

0. Pro dopfedny (hodinovy) chod posurnite fidici pfepinac ve vyznaceném smeéru.
Pfed pouzitim zkontrolujte smér otaceni.

1. Pro zpétny (protismérny) chod posunte fidici pfepinac ve vyznaceném smeéru.
Pfed pouzitim zkontrolujte smér otaceni.

2. Chcete-li zablokovat spoust, posunte fidici pfepina¢ do stfedové polohy. Spoust
nebude funkéni, pokud je Fidici pfepinac v poloze zamku.

Pfed provadénim udrzby, vyménou pfislusenstvi, skladovanim nastroje a kdykoli nastroj
neni v provozu vzdy vyjméte bateriovy pack.

Stisknéte pro
dopredny chod

Stisknéte pro
reverzni chod

STISKNETE PRO
ZAMKNUTI



Spusteéni, zastaveni a fizeni rychlosti

Tyto nastroje lze provozovat pfi libovolné rychlosti od 0 do plné rychlosti.

3. Pro spusténi nastroje stisknéte spoust.
POZNAMKA: Po stisknuti spousté se rozsviti LED dioda.

4. Pro zménu rychlosti pohonu jednodus$e zvy$te nebo snizte tlak na spoust. Cim
vice je spoust stisknuta, tim vysSi je rychlost.

5. Pro zastaveni nastroje uvolnéte spoust — elektricka brzda néstroj okamzité
zastavi.

Techniky razového utahovani

Cim déle je $roub, vrutek nebo matice utahovan, tim tésnéjsi bude. Aby nedoslo k
poskozeni spojovacich prvkl nebo obrobkd, vyhnéte se nadmérnému razovému
utahovani. Budte zvlasté opatrni pfi utahovani mensich spojovacich prvkd, protoze k
dosazZeni optimalniho momentu vyZzaduji méné raza.

Procvicujte s rlliznymi spojovacimi prvky a sledujte délku doby potfebné k dosazeni
pozadovaného momentu. Zkontrolujte utazeni ruénim momentovym klicem. Jsou-li
spojovaci prvky pfili§ utazeny, zkratte dobu rdzového utahovani. Nejsou-li dostate¢né
utazeny, dobu prodluzte.

Olej, nedistoty, rez nebo jiné nedistoty na zavitech nebo pod hlavou spojovaciho prvku
ovliviuji stupen utazeni.

Moment potfebny k uvolnéni spojovaciho prvku je primérné 75 % az 80 % utahovaciho
momentu, v zavislosti na stavu sty¢nych ploch.

U lehkych tésnicich praci dotahnéte kazdy spojovaci prvek na relativné nizky moment a
pro kone¢né dotazZeni pouzijte ruéni momentovy klic.

Prepinac
smeru

Po sméru
hodinovych rucéi¢ek




Stav nabijeni
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Stav indikatoru

Nabijecka pfipojena
ke zdroji napajeni

T
y

Zelena sviti, éervena nesviti

Nabijeni

Zelena nesviti, €ervena sviti

Po nabiti

100%

Zelena sviti, ¢ervena nesviti

Abnormalni stav baterie

Zelena a cervena blika

Teplota baterie pod
0 °C nebo nad 45 °C

(BAL

Zelena nesviti, cervena blika




